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河南纸筒分切应用

生成日期: 2025-10-06

所述的分切机构设置于承托定位槽上方，两者分切配合。根据权利要求1或4所述的纸质卷轴芯筒全自动分
切与修整装置，其特征在于所述的分切装置(5)下方设置短筒承接导槽，其侧向联接承接输送槽(6)。根据权利
要求1所述的纸质卷轴芯筒全自动分切与修整装置，其特征在于所述的提升输送装置(7)包括机架和驱动机构，
所述的机架上设置传动链条，与驱动机构配合，传动链条上均布设置拾筒托槽；所述的机架前端下部与承接输
送槽(6)承接配合；所述的机架后端上部通过修整进料承接装置(8)与修整装置(10)承接配合。根据权利要求1所
述的纸质卷轴芯筒全自动分切与修整装置，其特征在于所述的修整装置(10)包括驱动电机，平移导轨和磨整装
置，所述的驱动电机对称设置于平移导轨的两端，两者同轴对冲式工作配合，所述的驱动电机轴端对称设置修
整装置，所述的修整装置之磨整头呈锥形，与短筒两端内孔磨整式工作配合。根据权利要求6所述的纸质卷轴芯
筒全自动分切与修整装置，其特征在于所述的修整进料承接装置(8)上游端与提升输送装置(7)之下游端承接配
合；修整进料承接装置(8)下游端联接修整装置(10)之平移导轨，与其中心工作段承接配合。气动自动上纸装置，
能很方便的将原纸从地面送入到退纸架上，省却了人工和吊车的搬运；河南纸筒分切应用

   从而对纸箱与切刀装置6之间放置的角度进行调整，有利于纸箱的分切，分切台1的一端还设置有接
料板16，方便分切后的纸箱进行收集，切割板9上还设置有切割槽17，且切割槽17的宽度与切割片63的宽度相配
合，便于对纸箱进行切割。本实用新型的使用方法是：先将半成品纸箱放置在分切台1上，根据所需成品纸箱尺
寸的大小，调整好导向杆11，将半成品纸箱固定，防止半成品纸箱在输送的时候产生位置偏移，再根据分切的
位置，通过切刀装置6在转轴5上的位置，拧紧外六角螺杆64可将切刀装置6固定在转轴5上，防止分切时切刀装
置6位置偏移，根据半成品纸箱的厚度，通过齿轮轴13转动带动***切刀支座3以销轴12为中心轴转动，从而调节
切刀装置6倾斜的角度，气缸15的活塞杆与切割板9下端连接，可调整切割板调节转轴91的角度，实现对不同厚
度的半成品纸箱切割。本实用新型的优点：具有可适用于不同厚度的纸箱，只需调整切刀装置，且调整精度较
高等优点。以上所述仅为实用新型创造的较佳实施例而已，并不用以限制本实用新型创造，凡在本实用新型创
造的精神和原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含在本实用新型创造的保护范围之内。河南
纸筒分切应用8、带锯刀体轻，一人10分钟内即可完成刀片更换!

对于不同规格的薄膜产品采用不同长度的纸质芯筒，作为产品销售的芯筒往往是较长规格的，企业再根据自己
生产的薄膜规格，对纸质芯筒进行分切。比如，用于卷烟包装的薄膜就是小规格的，薄膜企业采购的长规格的
纸质芯筒，要自行采用五花八门的工具进行分切。也有自动程度相对比较高的设备进行机械分切。即将长
度IOOOmm左右纸筒在切割机上切割为工艺要求的长度。但是，纸筒切割后切割面内孔会产生毛边，作为包
装芯筒上自动包装线时，常常会带来装卡不到位，影响工作精度的现象。为此，需要用纸筒内孔倒角机将切割
面内孔的毛边进行倒角，每切割一根纸筒要加一次料，启动一次切割机，切割后的成品纸筒无序堆码，再人工
搬运到下游设备纸筒磨口机加工，费工、费时。[0003]现有技术的纸筒切割机经人工加料，切割机在启动时由
于主轴高速旋转，套入主轴的纸筒会出现轴向滑移，降低纸筒切割的精度，此时只能由操作工用工具顶住纸筒
端面，阻止纸筒的轴向滑移，这项操作的风险较高，易发生安全事故。纸筒切割机加料频次高，操作工人重复
简单操作动作多，加料和切割时的粉尘会影响操作工人的职业健康。为此，研制开发一种结构简单，工作连贯
有序的纸质卷轴芯筒全自动分切与修整装置。
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要是我们要对纸筒分切机来进行维修，那我们首先就要先把分切机开出来进行检查，看看里面有没有损坏
的情况，还要看看各个连接的螺栓拧的紧不紧，动起来灵活程度怎么样，当然了加润滑油也是不可缺少的，等
到都准备好了，那我们就可以开机了。操作之前我们还要看说明书，不要乱来。定期还要做好对纸筒分切机的
维护工作，当然了我们也要知道使用的地方对纸筒分切机的影响是很大的。在使用时，我们也要注意纸筒分切
机的使用环境，一般来说我们要避免在温度高或者是湿度大的地方来使用纸筒分切机，比较好也不要让阳光直
接照射到，这几个方面对我们使用分切机都是有好处的。企业自身才有持续不断发展的空间！

纸筒分切机在切割前要对刀具进行调整，使其夹紧工作物。纸筒分切机夹紧部位的长度不得少于50毫米。
停车挡板要固定，经过夹紧、松开、向前、向后等顺序试车后，方可进行工作。当长料管放入料架和松开捆扎
铅丝时，纸筒分切机应采取防止管子滚动、冲击、压伤人的措施。使用纸筒分切机，应事先检查锯片有无缺损
裂纹、受潮，电源线是否可靠。除尘装置应完好，方可切削。纸筒分切机在工件进出料方向不应站人。机床在
转动时，人体的任何部位不得接触传动部件。操作纸筒分切机时，要扎好袖口，严禁戴手套工作。人体头部应
偏离切削方向。调换刀具、测量工件、润滑、清理管头时，必须停车进行。纸筒分切机在切割卷筒纸时，要防
止刀片飞出伤人。无论是纸筒分切机，纸筒切割机以及其他纸品深加工机械，都需要正确操作，这样才能顺利
加工生产。切纸有前推板控制切纸宽度 现在的切纸机都是电脑控制的。河南纸筒分切应用

3、5-8分钟切一卷纸，可代替复卷工作。河南纸筒分切应用

重大技术装备是关系我国安全和国民经济命脉的基础性、战略性产品，是有限责任公司（自然）企业综合
实力和重点竞争力的重要标志。近年来，机械工业在重大技术装备的自主研发中不断取得突破，创新成果正逐
步加入使用。有限责任公司（自然）企业着力在重点领域和优势领域开展智能制造试点。通过运用物联网、云
计算、大数据等技术开发工业互联网软硬件，推广柔性制造，实现远程定制、异地设计、当地生产的协同生产
模式。生产型企业围绕生产源头、制造过程和产品性能三个方面加强科技研发，应用制造工艺，实现绿色制造。
推广节能低碳技术，采用制造工艺，发展循环经济，形成低加入、低消耗、低排放的业态模式，实现低碳制造。
加快推进人工智能技术、机器人技术、物联网技术在机械工业全过程中的应用，促进生产过程的数字化操控、
模仿优化、状态实时监测和自适应操控，从而提高产品的智能化水平，使锯纸机，卷筒纸分切机，卷筒纸剖切
机，粉末压缩机工业产业链水平由中低端向中高环节迈进。河南纸筒分切应用


